POwe I"TO{; TECHNICKY LIST

PLA Matt

VLASTNOSTI MATERIALU

Fyzikalne

Merna hmotnost 1,29 g/cm3 D 792

Mechanické vilastnosti

Pevnost v tahu na hranicu kizu 37 MPa D 638
Taznost pri pretrhnuti >9 % D 638
Modul pruznosti v ohybe 2,2Gpa D 790
Izodova skuska s vrubom 51,2 3/m? D 256

Tepelné vlastnosti

Teplota tepelnej deformacie 60 °C D 648

POKYNY PRE NASTAVENIE TLACE*
Teplota trysky 195 -220 °C

Teplota trysky (vysokorychlostna)
Teplota podlozky

Uzavretd komora pre tlac¢
Odporuca sa sucha komor:
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Lepidlo . )
afix, 3DLac, Magigoo)
Chladenie

Povrchova Uprava

Vlastnosti

* nastavenia su zalozené na tr
** v zavislosti od geometrickej

Filament by mal byt skladovany v suchej miestnosti pri izbovej teplote. Ak mate akékolvek otazky alebo sa stretnete
Odporuc¢ana skladovacia teplota je cca 18 - 25 °C (64,4 — 77,0 °F). s akymikolvek problémami, nevahajte nas
Chrante pred vihkostou, slne€nym Ziarenim a priamym teplom. kontaktovat na adrese info@powerton.eu
Pri spravnom skladovani ma vyrobok trvanlivost 24 mesiacov.

Udaje o produktoch a technické tGidaje uvedené v tomto datovom liste st spravne podla najlepsieho jaa domia spoloé i Lama Plus, s.r.o. a sliZia len na referenéné a porovnavacie uéely. Nemali
by sa pouzivat na konstrukéné Specifikacie, ani na Géely kontroly kvality. Skuto&éné hodnoty sa mézu lisit v zavislosti na tlaéovych podmienkach, zloZitosti modelu, podmienkach prostredia atd. Uzivatel prebera
vietku zodp d za pouzitie vietkych poskytnutych informacii a overi kvalitu a dalSie vi. i alebo akékolvek désledky plyntce z pouzitia vietkych tychto informacii. Uvedené hod su iba ori éné

a nemozno si ich vysvetlovat ako zavazné Specifikacie. Spoloénost Lama Plus, s.r.o. nenesie zodpovednost za Ziadne $kody, zranenia alebo straty spésobené pouzitim materidlov spoloénosti Lama Plus, s.r.o.
v ziadnej konkrétnej aplikacii.
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