POwe I"TO{; TECHNICKY LIST

PLA Matt

VLASTNOSTI MATERIALU

Fyzikalni

Mé&rna hmotnost 1,29 g/cm3 D 792

Mechanické vilastnosti

Pevnost v tahu na mez kluzu 37 MPa D 638
Taznost pfi pretrzeni >9 % D 638
Modul pruznosti v ohybu 2,2Gpa D 790
Izodova zkous$ka s vrubem 51,2 3/m? D 256

Tepelné viastnosti

Teplota tepelné deformace 60 °C D 648

POKYNY PRO NASTAVENI TISKU*
Teplota tI'ySky 195-220 °C

Teplota trysky (vysokorychlostni)
Teplota podlozky

Uzaviena komora pro tisk
Doporucuje se sucha komo

e . .. R

Lepidlo ) .
afix, 3DLac, Magigoo)
Chlazeni

Povrchova Uprava

Vlastnosti

* nastaveni jsou zalozena na t
** v zavislosti na geometrické

Filament by mél byt skladovan v suché mistnosti pfi pokojové Pokud mate jakékoli dotazy nebo se setkate
teploté. Doporucena skladovaci teplota je cca 18-25 °C (64,4-77,0 °F). s jakymikoli problémy, nevahejte nas kontaktovat
Chrante pfed vihkosti, slune¢nim zarenim a pfimym teplem. na adrese info@powerton.eu

Pfi spravném skladovani ma vyrobek trvanlivost 24 mésica.

Udaje o produktech a technické tGdaje dené v tomto d ém listu jsou spravné dle nejlepsiho védomi a své i spole& i Lama Plus, s.r.o. a slouzi pouze pro referenéni a srovnavaci uéely. Nemély by
byt pouzivany pro konstrukéni specifikace ani pro Géely kontroly kvality. Sk &né hod se hou liit v islosti na tiskovych podminkach, slozitosti modelu, podminkach prostfedi atd. Uzivatel pfebira
veskerou odpovédnost za pouziti vSech poskytnutych informaci a ovéfi kvalitu a dalsi vl i nebo jakékoli dusledky ply i z pouziti vSech téchto informaci. Typické hodnoty jsou pouze orientaéni

a nelze je vykladat jako za é specifikace. Spoleé Lama Plus, s.r.o. nenese odpovédnost za zadné $kody, zranéni nebo ztraty zpisobené pouZitim materiali spoleénosti Lama Plus, s.r.o. v Zzadné konkrétni
aplikaci.
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