
ABS SMART

VLASTNOSTI MATERIÁLU
Měrná hmotnost 

Smrštění (tok), 3,2 mm 

Rychlost toku taveniny (220 °C/10 kg) 

Mechanické vlastnosti 

Pevnost v tahu na mez kluzu, 3,2 mm (50 mm/min)

Prodloužení v tahu do přetržení, 3,2 mm (50 mm/min)

Pevnost v ohybu, 3,2 mm (15 mm/min) 

Modul pružnosti v ohybu, 3,2 mm (15 mm/min) 

Tvrdost podle Rockwella, stupnice R 

Izodova rázová pevnost, vrubová, 3,2 mm při 23 °C  

Izodova rázová pevnost, vrubová, 3,2 mm při -30 °C 

Tepelné vlastnosti 

Teplota tepelné deformace, 6,4 mm 

Teplota měknutí dle Vicata 

Hořlavost (1,5 mm a 3,0 mm) 

Relativní teplotní index

POKYNY PRO NASTAVENÍ TISKU*
Teplota trysky 

Teplota podložky 

Aktivní chladicí ventilátor 

Výška vrstvy** 

Tloušťka skořepiny** 

Rychlost tisku** 

Uzavřená komora 

Suchá komora 

Rubínová nebo kalená tryska

PODPORA
Pokud máte jakékoli dotazy nebo se setkáte 
s jakýmikoli problémy, neváhejte nás kontaktovat 
na adrese info@powerton.eu

VLASTNOSTI
• vysoká odolnost proti nárazu a tuhost, 
• vysoký lesk vnějšího povrchu,
• snížený poměr deformace (0,5–0,7 %), 
• dobrá přilnavost mezi vrstvami, zejména při
použití 3D tiskárny s vyhřívanou komorou,

POPIS
Mezi specifické vlastnosti Powerton 3D ECONOMY
LINE ABS Smart patří vysoká odolnost proti nárazu
a relativně vysoká tuhost. 

Verze „Smart“ vykazuje vylepšené parametry
zpracování, které výrazně snižují obtíže spojené 
s aditivní výrobou s použitím standardního ABS.

SKLADOVÁNÍ A TRVANLIVOST
Filament by měl být skladován v suché místnosti
při pokojové teplotě. Doporučená skladovací
teplota je cca 18–25 °C (64,4–77,0 °F). 

Chraňte před vlhkostí, slunečním zářením 
a přímým teplem. Při správném skladování má
výrobek trvanlivost 24 měsíců.
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doporučeno pro větší tisky
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• nízká nasákavost,
• snadné následné zpracování (broušení, vrtání,
řezání).

* nastavení jsou založena na trysce o průměru 0,4 mm. 
** v závislosti na geometrické složitosti

TECHNICKÝ LIST

Prohlášení o vyloučení odpovědnosti 
Údaje o produktech a technické údaje uvedené v tomto datovém listu jsou správné dle nejlepšího vědomí
a svědomí společnosti Lama Plus, s.r.o. a slouží pouze pro referenční a srovnávací účely. Neměly by být
používány pro konstrukční specifikace ani pro účely kontroly kvality. Skutečné hodnoty se mohou lišit 
v závislosti na tiskových podmínkách, složitosti modelu, podmínkách prostředí atd. Uživatel přebírá
veškerou odpovědnost za použití všech poskytnutých informací a ověří kvalitu a další vlastnosti nebo
jakékoli důsledky plynoucí z použití všech těchto informací. Typické hodnoty jsou pouze orientační a nelze
je vykládat jako závazné specifikace. Společnost Lama Plus, s.r.o. nenese odpovědnost za žádné škody,
zranění nebo ztráty způsobené použitím materiálů společnosti  
Lama Plus, s.r.o. v žádné konkrétní aplikaci.
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